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Driickbinke

neuester, verbesserter Konstruktion fiir Kraftbetrieb.

Driickbanke dienen zur Herstellung von Hohlkdrpern
aus Blech aller Art, zur Weiterbearbeitung von gezogenen
Gefissen und werden zum Driicken, Planieren, Beschneiden
und Einziehen, Bauchen und sonstigen einschldgigen Arbeiten
verwendet.

Da ich den Bau derselben als langjdhrige Spezialitit
betreibe und meine Driickbéinke in allen Metall- und Blech-
warenfabriken und verwandten Betrieben in umfangreichem
Mafle Verwendung gefunden haben, so ist es mir mdglich,
stets mit den vollendetsten Modellen zu dienen. Die Kon-
struktion entspricht den hdchsten Anforderungen auf
Leistung, Widerstandsfihigkeit und geringen Kraftver~
brauch und ist soweit vervollkommnet, daf alle diese An-

forderungen in weitestem Mafle erfiillt werden.

Alle der Abniitzung unterworfenen Teile sind so reich-
lich bemessen, dafl es sehr langer, angestrengter Tatigkeit
bedarf, um iiberhaupt eine Abniitzung eintreten zu lassen,
und fiir diese Abniitzung sind iiberall Vorkehrungen durch
Nachstellbarkeit geschaffen.

Der Spindelstock hat reichlich bemessene, vierstufige
Antriebsscheibe, sodaf} stets 4 Spindelgeschwindigkeiten zur
Verfiigung stehen, mit Ausnahme des kleinsten Modells D A,
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fiir welches sich 3 Geschwindigkeiten als vollstindig aus-
reichend erwiesen haben. Bei Ausfiihrung mit Ridervor-
gelege, welches excentrisch ausriickbar ist, ergeben sich
deren 8. Diese letztere Konstruktion wird nur auf besondere
Bestellung ausgefiihrt und bedingt einen Mehrpreis.

Die Spindel des Spindelstock ist aus zdhem, gut
durchgeschmiedetem Stahl angefertigt und in reichlich be-
messenen Rollenlagern von grofiter Prizision gelagert. Der
auftretende achsiale Druck wird durch ein Druckkugellager

aufgenommen.

Gegen das Entweichen und die Verunreinigung des
Schmiersls ist durch seifliche Abdichfung der Rollen- und
Kugellager Vorkehrung getroffen.

Der massive Reitstock hat eine starke, durch Handrad
und Spindel verstellbare Pinole, welche durch den bekannten
Klemmbhebel in jeder Lage festezogen werden kann.

Die Handauflage besteht aus einem soliden Fuf}, in
welchem das Oberteil drehbar und durch einen Knebel
festklemmbar gelagert ist.

Die Auflagefliche fiir den Driickstahl ist durch eine
gehiirtete Stahlschiene gegen Abniitzung geschiitzt und tragt
in den zahlreichen Lochern einen konischen Widerlager-
stift aus Stahl.

Das kriftige Bett ist kastenformig und mit Ver-
steifungsrippen versehen, wodurch sehr grofie Stabilitat
und damit ruhiges und sicheres Arbeiten gewihrleistet ist.

u
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Gegen entsprechenden Mehrpreis kann das Bett mit Kropfung
und Einsatzbriicke geliefert werden, wie auf Seite 6 dar-
gestellt.

Fiile von moderner Form und grosser Ausladung
sichern eine vorziigliche Standfestigkeit.

Fiir das Anbringen eines Ovalwerkes sind bei simtlichen
normalen Maschinen die Augen fiir die Befestigungs-~
schrauben am Spindelstock angegossen, sodaf} auch die Nach-
bestellung eines solchen jederzeit erfolgen kann.

Auch fiir das Anbringen einer Riicklehne sind in jedem
Driickbankbett Locher vorgegossen, wie aus den Abbildungen
Seite 4, 6, 7 und 8 ersichtlich.

Fiir manche Fabrikation ist es vorteilhaft, besonders
die kleineren Driickbinke als Doppelbénke auszubilden, da
dadurch an Gewicht und in gewissem Umfang auch an Platz
gespart wird. Siehe Abbildung Seite 10.

Zubehor: Zu jeder Driickbank wird geliefert: 1 Decken-
vorgelege mit Ri hmierlagern, 1 Auflagebrett, 1 Futterkopf,
1 Holzschraubenkopf und 1 Dreizack.

-]

Sonderausstattungen sind Seite 12 angefiihrt.
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Driickbiinke neuester Konstruktion.

Modelizeldien. + v i e

SpitzenhBhe ficanf S il 8 L . 2 ormm

Grofite Entfernung zwischen Kérnerspitzen

O e e e B S
Spindelgewinde normal Durchmesser
T, e S R R S S S
Giinge pro 17 .

Weg der Reitstockspindel normal . . . . mm
Gewicht ohne Uebersetzung . . . . . . kg
Preis ohne Uebersetzung . . . . . . .Mk

Gr. Entfern. zw. den Kérnerspitzen m. Uebers. mm
Gewicht mit Uebersetzung . . . . . . . kg

Preis mit Uebersetzung . . . . . . .Mk.

Wenn mit Kropfung
Spitzenhdhe in der Krdpfung . . . . . mm
Breite der Kropfung vor der Planscheibe .

Mehrpreis fiir Kropfung und Briicke . . Mk.

DA

175

DB DC DD AGI

225 | 250

Als Doppeldriickbank

vorstehende Preise mal 2 —7':%

300

840

506
250

350
980

550
250

oz

400
1150
2375

%

412

230

1250

1000
1350

600



Sonderausstattungen

welche gegen Mehrpreis (siche Seite 16) geliefert werden konnen.

Gegen Mehrberechnung kann die Handauflage durch
einen kriftigen Kreuzsupport ersefzt werden, welcher ein
auf seinem Fufl drehbares Drehteil besitzt, das dem Unter-
schieber eine solide Auflage gewihrt. Der Oberschieber sitzt
auf der schwalbenschwanzférmigen Bahn des Unterschiebers
und beide sind durch nachstellbare Leisten gegen Ab-
niitzung gesictert.

Kreuzsupport.

Der Werkzeughalter ist bei den kleineren Modellen
als Spannpratze mit einer Schraube, bei den grofieren als
Doppelspanneisen mit 4 Schrauben ausgebildet.

Die Riicklehne (s. Abb. va
Seite 10) ermdglicht dem B
Driicker ein bedeutend be~ j&'
quemeres Arbeiten, ver- sl
hindert vorzeitiges Ermiiden
und trigt so zu hoheren
Arbeitsleistungen bei.

Die gleichen Zwecke ver-
folgt der Einh#dngeriemen,
welcher sich auch grofler
Beliebtheit erfreut und in
der gleichen Weise wie die
Riicklehne die Arbeit er-
leichtert und beschleunigt.




vermeidet das Warmlaufen und das
Die a Ausreiben des Krners u. spart auffer
Schmiersl und Kraft an Aufmerk-

Kugellagerkrnerspitze samkeit der Bedienung.

Das Achtschraubenfutter ist zum Einspannen von
kurzen Gegenstinden ohne
Zubhilfenahme des Reitstocks Y7 P)
bestimmt.

Die acht unabhingigen
Schrauben ermaglichen beque~
mes und genaues Ausrichten
des Werkstiickes und sind zur \
Verhiitung von Unfillen durch
eine angegossene Schufzhaube |
erdetr Achtschraubenfutter

Das Universalklemmfutter erméoglicht es, runde Werk-
stiicke ohne Miihe zentrisch zu spannen. Wenn mit der
Bank bestellt, wird ein Flansch mit zur Hauptspindel passen-
dem Gewinde mitge-
liefert. Bei Nachbe-
stellung ist das Ein-
senden eines genauen
Gewindekalibers un-
erlaBlich, da fast alle
Driickbinke, den be-
sonderen Wiinschender
Kundschaft entsprech-
end, mit einem Spe~
zialgewinde versehen
Universalklemmfutter werden.




Die Mitnehmerscheibe

ist beim Arbeiten zwischen
den Spitzen unentbehrlich und
mit zwei Bohrungen fiir den
Mitnehmerstift versehen, um
Anpassung des Mitnehmerstift-
abstandes an den Werkstiick~

durchmesser zu ermdglichen

Mitnehmerscheibe

Die glatte Planscheibe

ist fiir alle scheibenformigen Werkstiicke das gegebene

glatte Planscheibe

Spannwerkzeug, jedoch nicht so bequem wie die

Universalplanscheibe

Universalplanscheibe
mit gehdrteten Klauen und

Spindeln.

Die Klauen sind umkehrbar

fiir AuBlen- und Innenspannen.



Reitstock mit S¢hiebepinole

Als weitere Sonderausstattung liefere ich zu meinen
Driickbin} den ot hend dar 11 Reitstock mit
Schiebepinole, d. h. einer Vorrichtung, welche es gestattet,
die Kornerspitze oder den Andriickteller des Reitstocks
schnell um einen grofleren Weg zuriickzuziehen und vor-
zuschieben. Zu diesem Zweck ist in dem gufleisernen Reit-
stockkdrper eine kraftige Hohlspindel verschiebbar gelagert.
Ein Handgriff gestattet das Verschieben und Zuriickziehen
zu bewerkstelligen. Fiir die vordere Stellung wird der Hand-
¢riff in einen Ausschnitt eingeklinkt und dadurch fixiert.

Fiir die Feineinstellung bleibt das Handrad am rechten
Reitstockende wie bei der normalen Ausfithrung, nur daf§
dasselbe nicht mehr im Reitstockkdrper selbst, sondern in
der kriftigen Hohlspindel gelagert ist. Diese Konstruktion
ist duBerst vorteilhaft fiir die Massenherstellung von tiefen
Gegenstinden, bei welchen die Kérnerspitze beim Einspannen
sehr weit vorgeschoben und beim Ausspannen ebenso weit
zuriickgezogen werden muss.



Sonderausstattungen.

Modeilisichen | « 4 wies oo 0% o oiwe SEDA [DBILDC | DD [ AGHEOZ
Mehrpreis fiir Schicbepinole . . . . . . .
5 . Riddehric: - oas S s
5 , Einhingeriemen . . . . .
v . KugellagerkSrnerspitze . . o
% » Kreuzsupport . . . . . . »
» » Adhtschraubenfutter . . .
5 . Dreibackenfutter m. Flansch
Spannweite des Dreibackenfutters . . . .mm | 70 84 110 157 165 190
Mehrpreis fiir Mitnehmerscheibe . . . . Mk.
5 . cinfache Planscheibe . . . .
D der Uni heibe . . mm 255 350 400 450 |500 550
Gewicht der Universal-Planscheibe. . . . kg |15 28 40 58 65 75
Mehrpreis fiir Universal-Planscheibe . . Mk.
Dreizack Mk.  Gewindekopf Mk.  und Mk. Schneidbohrer Mk.
Reduktionskopf Mk. ~ und Mk. Futterkopf Mk.  und Mk.
Einzelteile zu Driickbénken.
Modellzeichen . . . . . - : . . - . . .|DA|DB|DC|DD |AGI| OZ
Spindelstock Gewicht ohne Rédervorgelege kg 40 | 55 8 115 160 | 185
i Preis 5 ¥ Mk.
» Gewicht mit 5 kg 70 110 | 150 | 224 | 276
» Preis . g Mk.
Reitstock  Gewicht . . . . . . . . . kg | 20|37 |47 |60 |71 |12
. Drelbe i L e Dl
Handauflage Gewicht . . . . . . . . kg |11¥2 16 24 |30 48 65
= Diretstt s 65 o0 b LN
Deckenvorgelege Gewicht . . . . . . . k¢ 52 58 65| 8 100 15
- Preis . . . . R



QOvalwerke.

Die nachstehend verzeichneten Ovalwerke sind speziell
zum Gebrauch auf meinen Driickbiinken entworfen und
in der Ausfithrung so kriftig, daf} alle Driick- und Dreh-

arbeiten dslos darauf vor werden konnen.
Die Konstruktion kann ohne Uebertreibung die Voll-
K dste der bestehenden S werden.

Y
Nachstellbare, mit Rotgufy gefiitterte Gleitbacken umgreifen
den Ovalerzeuger sehr weit, sodafl Schleudern ausge-
schloflen und dadurch ein dauernd genaues, geometrisches
Oval gesichert ist.

Die Brille des Ovalwerkes wird mittelst dreier Schrauben
an dem Spindelstock befestigt und trégt auf einer genauen
Fiihrung den Ovalerzeuger, der durch eine Gewindespindel
auch wihrend des Betriebes eingestellt und reguliert werden
kann. Nach der Einstellung werden Brille und Ovalerzeuger
fest miteinander verschraubt und bilden so ein solides
Ganzes.

Ovalwerk

Die Broncebacken, welche den Ovalerzeuger etwa zur
Halfte umfassen, gleiten in nachstellbaren Prismenfiihrungen
und diese lefzteren stehen durch Schlitze mit dem Schieber
der Planscheibe in Verbindung. Stellt man den Ovalerzeuger
auf die Mittelachse der Driickbankspindel ein, so umkreisen
bei laufender Driickbank die Backen den Ovalerzeuger,



konnen jedoch keine Bewegung des Schiebers auf der Plan-
scheibe hervorrufen und jedes auf dem Schieber aufgespannte
Werkstiick wird kreisrund gedreht. Verschiebt man nun den
Ovalerzeuger vermittelst der Kurbel und der Gewindespindel
aus der Achse der Driickbankspindel, so wird dadurch bei
jeder Umdrehung ein zweifacher Ausschlag der Gleitbacken
und damit des Schiebers der Planscheibe hervorgerufen.

Der Abstand zwischen Mittelachse des Ovalerzeugers
und Mittelachse Driickbankspindel ergibt die halbe Oval-
differenz. Dieselbe ist an einer Skala wihrend des Ganges
genau einstellbar, wie schon oben erwihnt. Auf dem Schieber
des Ovalwerkes kann ein Gewind fen zur Aufnah
eines Dreibackenfutter oder einer anderen Spannvorrichtung,
oder auch iiberhaupt einer Driickform angebracht werden,
dessen Flansch konzentrisch gelagerte Schlitze fiir die Be-
festigungsschrauben hat, sodafl man nach Lésen der Schrauben
den Zapfen und damit dem darauf gehaltenen Werkstiick
1/4 Drehung crteilen kann, was fiir alle Fille zum Ein~
regulieren auf die genaue Achse der Elipse ausreichend ist.
Da alle sich bewegenden Teile durch Keilleisten nachstell~
bar sind, so ist die Lebensdauer meiner Ovalwerke eine
nahezu unbegrenzte.

Modellzeichen . . . . . . . Ks|AGu| Kt Ku Kv |Kw
Fiir Driickbéinke mit einer i

Spitzenhdhe von . . .mm 175 215 2158250 2508300 3508400 400
Dlanscheibendurchmesser . ,, (200 340 400 49 600 710
Spindelgewindedurchmesser .| 1Yz 112 | 112 2 2 |2
Ovalunterschied . . . .mm 40 64 84 124 | 170 200
Gewidht' |5, . Kg 20| B 6 70 1m0 19
ool b vt e o MK

Preis eines hierzu

passend. Spindelstocks
Gewicht desselben ca.. . Kg.| 26 35  42&48 | 55 &85 125&175 175
Eine verstellb. Reitstock-

‘spitze . . . . .mehr Mk.
Eine excentrische Gegen-

driickscheibe . . mehr
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